


A fin de evitar demoras, el contratista deber4 preocuparse con la debida anticipacion de
contar con todo el material necesario para la obra. Solo se aceptaran materiales que
exhiban procedencia, pudiendo la L.T.O exigir certificados de calidad otorgados por
entidades aprobados por I.N.N.

Al iniciar las obras el contratista debera preocuparse de hacer un replanteo general para
verificar las cotas indicadas en el proyecto y si hubiere diferencias debera informar de
inmediato.

Las pruebas parciales y finales de las instalaciones seran de responsabilidad del
contratista. El contratista a su vez tendri que entregarle las pruebas a la inspeccion de la
I.T.O;

Cualquier modificacién que se introduzca a los proyectos originales informativos, debera
registrarse en los planos de construccion, que el contratista debera entregar al término de
la faena.

El contratista debera determinar la ubicacion correcta de las pasadas de vigas y muros
que sean necesarias para la instalacion de las cafierias, mediante la colocacién de
elementos adecuados por parte de la obra general. En ningln caso podrd atravesar
elementos resistentes sin la aprobacién de la I.T.O.

El Edifico cuenta con medidor de 20mm que abastecera un estanque cuya capacidad
total se reflejara en los planos, y mediante un equipo de presurizacién que consta de
motobombas y estanques hidroneumaticos, impulsara el agua hacia el consumo.

El contratista serd responsable de las pruebas, las que se ejecutaran de 142 a 150 libras
por pulgada cuadrada hasta completar la observacién, que no se produzcan filtraciones.
Todas las pruebas se hardn en presencia de inspectores de la I.T.O.

1. INSTALACION DE EQUIPO DE IMPULSION




El ancho en el fondo de la zanja se ha considerado igual al didmetro nominal del tubo
mas 0.60m.

La pared de la zanja se ha considerado de 0.12 m. del espesor y ancho igual al ancho de
la zanja para la conformacion del encamado indicado en el detalle de colocacién de
cafieria.

Si el terreno fuese de mala calidad o se hubiese hecho excavacién mas alla del nivel
adecuado, la base debera ser construida mediante la incorporacidn de arena gruesay / o
gravilla de gasta %” de tamafio méaximo de cantos redondeados.

RELLENO DE ZANJA

El relleno se ejecutard de acuerdo con lo establecido a las Especificaciones Técnicas
Generales de Aguas Antofagasta, especialmente en lo que se refiere al material de
relleno, para evitar que piedras queden en contacto con la tuberia.

El material de relleno destinado a estar en contacto directo con el tubo estara constituido
por capas de arena o suelos clase 11 y 111 (a y b) previamente harneados y cuyo tamafio
maximo debe ser menor 6 igual a 4.75 mm.

Posteriormente se agregara otra capa de material e relleno de manera que cubra el tubo
hasta una altura de 150mm. sobre la clave. Esta capa se compactara exclusivamente
sobre los bordes de la zanja.

El relleno de la zanja se continuara con tierra de la excavacion previamente tamizada: Se
utiliza un tamiz cuya mayor abertura serd de 25mm. Este relleno se hard por capas
sucesivas compactadas, de espesor maximo de 300mm.

Una vez recibida el tendido por la inspeccion y ejecutada las pruebas de hermeticidad, se
procedera al relleno de la zanja de acuerdo a lo indicado y se debera rehacer el radier del
sector intervenido.

1.2. CANERIA DE COBRE

La red de agua se ejecutara en cafieria de cobre tipo L de los didmetros indicados en el
proyecto. Los fittings seran de cobre estampados o bronce para soldar y las soldaduras de
agua fria se haran con estafio al 50% y para agua caliente al 95%.

El contratista debera estafiar cafieria y fittings antes de su unién para asegurar una unién
estanca y sin posibilidades de quebraduras en las soldaduras y asi evitar posteriores
filtraciones.



Las cafierias de cobre, deben tener sus puntos de unién y/o derivacioén a los respectivos
artefactos a alimentar en el edificio en forma expedita, permitiendo un fécil acceso para
realizar mantenimiento  frente a fatigas de materiales, fugas de agua o trabajos

preventivos en general. Lo anterior debe ser coordinado en terreno por el encargado de
las obras.

Se debera tener especial cuidado a fin de que las cafierias de cobre no queden en contacto
con ningun otro elemento de diferente metal.
Si esto no se pudiera evitar, se aislaran con material plastico o cartén embreado.

1.3 SOPORTE Y ABRAZADERAS.

Para la fijacion de las tuberias se usara hilos galvanizados de un espesor igual a 5/16 o
3/8, segun sea el caso, afianzados a lo losa mediante tacos HILTI y rieles bicromatados

tipo Unistrup de 19 x 35 mm. En donde se apoyara las tuberias, cada soporte llevara su
abrazadera.

1.4 PRUEBAS DE PRESION

El contratista sera responsable de las pruebas de presion, las que se ejecutardn de 142 a
150 libras por pulgada cuadrada hasta completar la observacion de que no se produzcan
Filtraciones, Todas las pruebas se hardn en presencia de la inspeccion..

1.3. JUNTAS DE EXPANSION

Las matrices aéreas deberan llevar juntas de expansion en los tramos verticales y
horizontales con una separacion de 8.00 m. una de otra. (proveedores: Flexi Latina de
Chile S.A. — Ingequip Ltda.). Independiente de lo anterior, la instalacion que vaya por
radier, en los tramos que sobrepasen los 5.00 m de largo, deberan tener lira de dﬂatacmn
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CILINDRO HIDRONEUMATICO

El Cilindro hidroneumaético Varem de 2001t, vertical, presion maxima 10 Bar, conexién

17 '2” , para regular la presion en caso de alzas o bajas de demanda, se debera certificar su
calidad y Fabricacion.

TABLERO ELECTRICO CONTROL

Se contempla Tablero Eléctrico de Control MWR, modelo QS2EPT o de equivalente
calidad técnica, accionamiento directo, funcionamiento automatico y manual, 380 volt,
protecciones térmicas, para cada equipo, caja plastica IP55. Luces pilotos para red
eléctrica, status de bombas, relee térmico, entrada para presostatos y sensores de nivel.

ESTANQUE AGUA POTABLE
Estanque acumulador de agua potable, vertical de polietileno de 15.000 Its, con salida HI,
tapa rosca de 600mm
MANIFOLD Y ACCESORIOS

Para este item hay que consultar el detalle en planos se incluye todas las cafierias y
valvulas involucradas dentro de la sala de bombas, tales como: succion. Impulsion, fitings,
valvulas de corte de retencion

REBALSES

Se consulta Sistema de Alarma de Rebalse.
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